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 (ایرلس) آمیزی با روش پاششی بدون هوا رنگ ایدستورالعمل اجر

 
 

ژی کانیزم این روش به این صورت است که رنگ در مخزن تحت فشار قرار میگیررد و انرر

ه بره میشود. این انرژی پس از عبور یا خروج رنرگ از سروراپ پیور و  در ذرات آن ذخیره

ر پودر به سطح مربوطه پاشیده میشرود. فشرا انرژی جنبشی تبدیل شده و رنگ به صورت

  .تموفر استا 430 تا70 ها معمولا حدود لازم در این پیو و ه
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 : آمیزی عبارتند از مزایای این سیو م رنگ

سطح مینشیند، رنگ خا ص اسرت  نبودن هوا و رنگ، ذراتی که به به علت مخلوط .1

 دشو آمیزی شده پدیدار نمی رنگ ن یجه حباب هوا در سطح و در

ی از رنرگ خرارج شرده از هرای معمرو ی قورم  آمیزی با پیو و ه هنگام رنگ به .2

هوا و ذرات رنگ میباشد، در اطراف پیو و ه  صورت ابر رنگ م شکل از پیو و ه به

بویار اندک است و  پراکنده میشود. و ی در سیو م ایر س ابر رنگ به صورت فوق

  .در ن یجه آ ودگی محیط کار و اتلاف رنگ کاهش مییابد

درصد کم ر است و بره علرت یلری  30 ضایعات این روش نوبت به روش معمو ی .3

تر میشود و در ن یجره از تعرداد دفعرات  ضخیم های رنگ بودن رنگ مصرفی، لایه

 .رنگآمیزی کاس ه خواهد شد

 ایرلسپاشش رنگ .  جزئیات دستگاه 2شکل 
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 امکان مانور دست و کار در ارتفاع بویار عا ی است. درپوش یا کلاهک این پیو و ه .4

ملا م فاوت است. بدین صورت که بره جرای سروراپ کا های معمو ی ها با پیو و ه

ها از چند صدم  پیو و ه های معمو ی قطر سوراپ این چند میلیم ری در پیو و ه

میلیم ر تجاوز نمیکند. ایرن قطرر بره نحرو مناسرط توسرط کارخانره سرازنده روی 

  .شده و نشان داده میشود کلاهک حک

پاشرش میباشرد و برا تعروی  دامنه پاشش نیز بر اساس ، کاهش یا افزایش زاویه  .5

آمیرزی سرطوب باریرک بایرد زاویره پاشرش را  رنگ کلاهک قابل تغییر است. برای

سرطوب پنرن  کرردن ان خاب کردو با عکس بررای رنرگ( درجه20 حدود)کوچک ر 

ان خاب شود. ان خاب زاویه  (درجه80 حدود )نظیر مخازن، باید زاویه پاشش بیش ر 

همچنین سرعت کار و عدم اتلاف رنرگ بوریار سطح یکنواخت و  مناسط در ایجاد

 .موثر است

 

 

 :نکات قابل توجه هنگام کار با پیو و ه ایر س به شرب ذیل میباشد

 حرکت دست باید یکنواخت و از بازو باشد نه از مچ دست. 

 ام پاشیدن رنگ باید یکنواخت باشدفشار وارده بر ماشه هنگ. 

 . نحوه پاشش رنگ از نازل دستگاه ایرلس3شکل 
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 و در حین پاشش بررای اطمینران از  یده و باز بودهماشه ابزار پاشش باید کاملاً کش

 باز نگنداش ه شود اعمال صحیح رنگ کاملاً

  در ایرن سیور م بره مراترط مصررفیتغییرات این فشار به علت یلظت زیاد رنرگ 

 ت مشنودتر از روش پاششی معمو ی اس

 مناسط بوده، و همچنین ابزارپاشرش  در نوک ناز نا باید اندازه روزنه و زاویه دمیدن

مطلوب، مطابق توصریه سرازنده مرواد پاشرش و تجنیرزات   رل سیال با ساخ ارکن

 بکررار رف رره باشررد. نرروک ناز نررا بایررد از نرروع ایمنرری دارای حفررا  پاششرری

 جلوگیری نماید بوده تا از نفوذ به پوس نا توسط جریان فشار بالای رنگ

 سان یم ر باشد30 ر به طور م وسطفاصله سر پیو و ه تا سطح کا. 

 که فشار رنگ به ابزارپاشرش بررای  فشار هوا به تلمبه رنگ باید طوری تنظیم شود

این فشار باید به اندازه کافی بالا بوده تا ریزسازی رنگ  .پاشش بنینه مطلوب باشد

از موارد نیاز  ترصحیح انجام شود. فشارهایی که به طور قابل ملاحظنای بالا به طور

 برای ریزسازی رنگ هو ند نباید اس فاده شوند

 باید صافینای مناسط در خط فشار بالا  تجنیزات پاشش باید تمیز نگنداری شده و

آشغال، رنرگ خشرک و دیگرر مرواد خرارجی در لایررره رنرگ  بکار رود، تا این که

کامرل قبرل از اعمرال  نشین نشوند. هر نوع حلال باقیمانده در تجنیزات به طورتن

 ی بالا، جنت جلوگیری از بو ه شدنخیل باید حذف شوند. به د یل فشارهای رنگ

 کاملاً یربال شود ناز نا رنگ باید

 است دارای دانه  جز مواردی که ممکن بیش ر انواع پوششنا را می وان اعمال کرد، به

 .باشند، برای مثال، بعضی رنگنای ساخ مانی (رنگ سیمان بندی درشت یا ا یاف

 به یک سیم اتصال ا ک ریکی به زمین  تجنیزات پاشش رنگ بدون هوا باید همیشه

 ابزارپاشش و تجنیزات تلمبه مجنز باشرد. بعرلاوه، تجنیرزات در خط فشار بالا بین

بار ا ک ریوری ه سراکن  صال زمین شود تا از جمع شدنتلمبه باید به طور اصو ی ات

سرازنده بررای رعایرت اسر فاده صرحیح از  روی ابزارپاشش پرهیز شرود. دسر ورات

 شوند تجنیزات باید دنبال

 


